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Elementy maszyn 9

GN 9190.1

Dociski boczne

Stal, z gwintem zaciskowym

SPECYFIKACJA

Wykonania
« Typ E: z radetkowang powierzchnig dociskowa szczek
« Typ P: z pryzmatyczna powierzchnia dociskowa szczek

Kod
+ G: Skok zaciskajacy z wkretem dociskowym z kulka
« K: Skok mocujacy regulowany dZzwignig nastawna

Mechanizm dociskowy

Stal

+ stal hartowana

« Powierzchnia oksydowana na czarno

Zestaw montazowy
 Nakretka do rowka teowego
Stal ulepszona cieplnie

- Klasa wytrzymatosci 10

- Powierzchnia oksydowana na czarno
« Sruba z tbem walcowym 1SO 4762

Stal

- Klasa wytrzymatosci12.9

- Powierzchnia oksydowana na czarno

Wkret dociskowy z kulka do kodowania G
Stal ulepszona cieplnie

» Powierzchnia oksydowana na czarno

« kulka hartowana

Dzwignia nastawna do kodowania K
+ Rekojesci
Odlew z cynku
Powierzchnia pokryta zywica epoksydowa
Kolor czarny RAL 9005, wykoriczony na mat
« Trzpien gwintowany/$ruba taczaca
- Stal ulepszona cieplnie, powierzchnia oksydowana na czarno
- kulka hartowana

INFORMACJE

W przypadku dociskéw bocznych GN 9190.1 elementy obrabiane sa
mocowane za pomocg wychylnej szczeki dociskowej. Sita docisku
dziata raz boku i od géry, mocujac element obrabiany i dociskajac go
jednoczesnie do statych ogranicznikéw oraz powierzchni podparcia.
Skok mocujacy szczeki dociskowe] wynika z gtebokosci na jaka
wkrecony jest element mocujacy ds. Poluzowanie elementu
mocujacego  powoduje  powrdt  szczeki  dociskowej,  dzieki
zastosowaniu sprezyny. Niewielka wysoko$¢ catkowita dociskéw
bocznych umozliwia obrébke przedmiotu na catej jego powierzchni.
Dociski boczne mozna wkreci¢ bezposrednio np. w ptyte montazowg
lub przymocowac¢ do stotdéw roboczych obrabiarek, wykorzystujac
rowki teowe. Ponadto mozna je ustawi¢ i zamocowac¢ w dowolnej
pozycji, wzgledem rowka teowego, wykorzystujac ptytki mocujace,
GN 9190.3 (patrz strona ), ktére sa dostepne jako akcesoria.

AKCESORIA
» GN 9190.3 Ptytki mocujace (patrz strona)

DANE TECHNICZNE
» Dane dotyczace wytrzymatosci srub / nakretki (patrz strona A20)
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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Wariant G Wariant K

r\

Wkret dociskowy ) Dzwignia nastawna z kulistym
z kulka / elementem dociskowym

11

12
13
Przyktad montazu 1
15
16
17
18
19
Element podpierajacy 20
GN 408.1
21
GN 9190.1-E 22
Maksymalny
a F S t 23
Oznaczenie Szerokosé  d1 W b d2 d¢ h h h3 h 2 13 I skok d":(‘"“e" 5
rowka w zaciskania “oMrgcanla
w Nm
GN 9190.1-10-M8-E-G 10 M8 7 32 84 M8 24 20 8 52 28 30 - 3 3 276 o
GN 9190.1-10-M8-E-K 10 M8 7 32 84 M8 24 20 8 52 28 30 63 3 3 413
GN 9190.1-14-M12-E-G 14 M 12 15 48 125 M12 37 30 11 72 40 44 - 4 ©) 831 g
GN 9190.1-14-M12-E-K 14 M 12 15 48 125 M12 37 30 11 72 40 44 78 4 9 1042 3
GN 9190.1-18-M16-E-G 18 M16 215 68 165 M16 47 35 13 86 41 56 - 7 20 1749 g
GN 9190.1-18-M16-E-K 18 M16  21.5 68 165 M16 47 35 13 86 41 56 108 7 20 2112 >
c
GN 9190.1-P CIE.)
a s Maksymalny Ko
. ” Fs d3 d3 moment L
Oznaczenie SzeroII:osc d1 w kN b d2 Min. Max. dé hi h2 h3 I 12 13 14 s_kzk . dokrecania 52
rowka zaciskania "\, "0
GN 9190.1-10-M8-P-G 10 M8 7 32 84 4 26 M8 24 20 8 52 28 30 - 3 3 266
GN 9190.1-10-M8-P-K 10 M8 7 32 84 4 26 M8 24 20 8 52 28 30 63 3 3 403
GN9190.1-14-M12-P-G 14 M12 15 48 125 4 26 M12 37 30 11 72 40 44 - 4 9 833
GN9190.1-14-M12-P-K 14 M12 15 48 125 4 26 M12 37 30 11 72 40 44 78 4 9 1044
GN9190.1-18-M16-P-G 18 M16 215 68 165 4 26 M16 47 35 13 8 41 56 - 7 20 1730
GN 9190.1-18-M16-P-K 18 M16 215 68 165 4 26 M16 47 35 13 86 41 56 108 7 20 2093
Wzory ELESA | GANTER - wszelk 4 -
Pozviwréame nas‘zych rysunijzvezaﬁsgr:;vzggzn:zeii()i’?gdta pochodzenia ele‘a+Ganter 2/2026 3



